
缺工讓CNC加工業老闆
遇到哪些痛？

• 找不到人，領刀老半天
• 臨時請假，代理人找誰
• 突然離職，沒交接清楚
• 新人報到，刀具霧煞煞

人力成本大幅提升

• 找刀花時間，領出來核
隊也花時間

• 寫在紀錄本上要花時間
• 二次重工轉到電子檔
• 重新編輯所需的報表

時間成本居高不下

• 刀桿亂擺放
• 誰領用? 誰歸還?
• 缺多少? 備太多?
• 沾滿灰塵

分工、倉儲管理
混亂不清



PART

01 刀片管理



實際案例
客戶A從事國外重型機車相關零組件加工，
廠內CNC約30台，
銑刀、車刀…大約100多種刀具，
廠長於年初時已備妥一整年份的刀具量…

今年7月就已經把「全年度」的刀具量領完，
雖不排除是上半年訂單產能增加，使用刀具隨之增加，
但已曝露公司在刀具庫存管理的風險，
以及領刀明細與工單沒有任何驗證文件。



• 24小時待命

• 無紙本領刀

• 資料庫紀錄：領出/入庫

• 自動編輯常用報表

• 不用二次重工

• 報表可轉出 / 編輯 / 儲存

• 可遠端查詢庫存現況

導入後



PART

02 刀桿管理



現況：

自行取用、人工記錄

可能遭遇問題：

• 庫存不符

• 不知閒置可用刀桿有哪些

• 缺少刀桿 (改變製程因應)

• 庫存積壓 (多備刀桿)

• 刀桿還回時隨意擺放

實際遇到的問題



實際案例

客戶需求：



• 刀桿管理

• 最大205刀桿Max

• 每支獨立上鎖

• 可存放多種規格的刀具

• HSK、BT、CAPTO、動力刀座

• 專利刀桿保護套防鏽防刮(選配)

• 可擴充櫃

• 停電可用

導入後



PART

03 其它管理



現況：

高單價刀具難以管理

具有重量的刀具難以存放

可能遭遇問題：

• 刀具成本控管

• 不知閒置可用其它有哪些

• 如何管理二手刀具

• 販賣機式無法荷重
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實際遇到的問題



• 高單價物料

• 耐用物料管理

• 高精度管理

• 單格管控

• 單層荷重70/180公斤

• 單櫃荷重500/1000公斤

• 可客制化格位空間

• 150-300種刀具管理

• 可擴充櫃

• 停電可用

解方



PART

04 系統整合



鼎新ERP工單整合實例

• 可與MES或ERP系統串接整合

• 避免重新輸入ERP系統中已建

立的工單號碼、BOM表、刀

具料號等資料

• 透過API呼叫方式實現ERP系

統與刀具管理櫃的資料同步

• 提升兩邊系統的整合與作業

效率。



如無法與ERP交握
可另選擇用「工單維護+領刀」


