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如何運用達爾飛法，
找出優先處理的問題
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達 爾 飛 法
組別： 年  月  日

項次 造成交期延誤的原因 評            分 總分 優先順序
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改 善 行 動 計 劃

優先
順序

交期延誤
原因

組別

項次 改  善  對  策 負責人
完成
期限

改 善 成 效

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12



生 產 進 度  控 制 表

客戶
訂單    

號碼

產品    

名稱

規格    

型號

預定   

生產   

數量

預定   

完工   

日期

工單    

號碼

投產   

日期

投產   

數量

車床組 銑床組 磨床組
直通

率
轉出 在制   

數量

轉出 在制   

數量

轉出 在制   

數量日期 數量 日期 數量 日期 數量

A B A-B C B-C D C-D D/A



負荷分析表
機台類型： L10 機台數量： 23 類型天工時： 16 類型稼動率： 80% 周結餘工時 1299.8 周結餘工時 1068.2 周結餘工時 1545.26 周結餘工時 1087.94483 周結餘工時 1766.4 周結餘工時 1766.4 周結餘工時 1766.4 周結餘工時 1766.4

定單編
號 客戶 部品名稱 定單數量

定額
PCS/小時

定額
PCS/每天

加工
時間（H）

折合
天數

實際
交期

1月22~1月27 1月29~2月3 2月5日~2月10 2月12~2月15 2月26~3月3日 3月5日~3月10日 3月12~3月17

周計畫數 周計畫工時 周計畫數 周計畫工時 周計畫數 周計畫工時 周計畫數 周計畫工時 周計畫數 周計畫工時



X X X X 股份有限公司

設計變更申請單
門：部 年 月 日

戶客

稱名

產品

稱名

規格

希望

完成

時間

變

更

緣

由

請申

人

門部

主管

變

更

內

容

變 更 前 變 更 後

初

審

意

見

□可行 □不可行 技

術

部

會簽 門部 會 簽 意 見 簽 字

□ 生 產 部

□ 業 務 部

□ 採 購 部

□

客 戶 確 認 總 經 理 技 術 主 管

□ 同意 □ 不同意 □ 同意 □ 意不同 □ 庫 ， 換存用完 自然切

□ 自 年 月 開 換日 始切

□ 訂單編號：自 開 換始切

◎ 本變 經審 後 關 門。批 影 部更 印通知相 RD-4003-00



X X X X 股 份 有 限 公 司

類別 工 作 指 示 書
作 業 流 程 圖

（設計變更作業流程）

編號 GM-3001-03

制訂 年 月 日 頁次 第 1 頁 共 1 頁

修訂 年 月 日 版次 00

管制文件，不准複印

設計變更申請單

初審

Y

N

總經理核准

申請部門

計劃負責人

會簽相關部門

設計變更通知單

相關部門

修改圖面、
BOM、SIP

主管核准

Y

Y

N

N

需會簽不需會簽

修改相關資料

研發部門



設 計 變 更 通 知 單

通知單號： 年 月 日

分 發 部 門 □ 品保部 □ 生產部 □ 資材部 □ 業務部 □ 計畫負責人 □ 資料管制人員 □ 其它：

產 品 型 號 生 效 日 期 年 月 日

變 更 原 因 □ 規格不妥 □功能提升 □降低成本 □市場／客戶需求 □ 其它：

項次 變 更 前 變 更 後 備 註 圖 面 資 料

□圖面

□BOM

□其它：

變 更 時 機

□ 庫 存 用 完 ， 自 然 切 換

□自 年 月 日切換

□自訂單編號： 開始切換

庫 存 處 理

□轉其它型號使用 □退供應商

□呆滯 □其它：

部 門 主 管 計 畫 負 責 人 承 辦 人

RD-4002-00
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