
訂閱 OT大講堂 頻道，
即時掌握產業最夯OT新知



透過影片下方需求諮詢單或留言
您的需求，將由專人為您服務!

留言





宏正集團 宏電科技 

產品應用部 資深經理 黃惠彬 

敏捷式工業機聯網簡單上手  

資料收集，精準操作，高效管理 



Low-code System 

專為設備聯網設計的全新產品 

低使用門檻 資料開放 持續進步 
No-code免寫程式 

   一日教育訓練 
Low-code 

提供系統整合工具 
軟體功能擴充 

資安策略 
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• 產品簡介 

• 系統說明 
      系統功能 | 建置方案 | 系統優點  

• 應用案例 



系統定位 
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 協助製造業佈建資訊基礎建設 

 提供好的軟體系統協助客戶智慧化發展 

Local Edge Fog Cloud 

PLCs 

Sensors 

Meters 

Video 

Standard 

Small data 

Robot 

AGV 

Advanced Data 

MES 

ERP 

DCS 

RMS 

Smart Factory 

(to Machine) 

(to Operator) 

Machine Learning 

Deep Learning 

Data for 

Improving 

Data for 

Managemen

t 

Enterprise Layer 

Enterprise Layer 

M2M 

Service 

● Resource Control 

● Power Management 

● Process improve 

Platform Layer 

Sensing 

Layer 

Small data 

00111000 

Recipe / Control 

Big data 

001110110100 

    001110110100 

        111110010101 

Predict / Event / Alarm 

Small data 

Remote Control & System Update 



重大轉變 
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製造業 資訊業者 

製造業 人力轉型 

Before 

After 

• 改變資訊系統的導入模式 
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• 產品簡介 

• 系統說明 
      系統功能 | 建置方案 | 系統優點  

• 應用案例 



系統架構說明 
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Pub/Sub Data Bus (Ethernet) 

Cloud 

Chameleon 
Server 

設備 

Chameleon 

Gateway 

即資料庫，提供大量資料儲存及整合介面 
• 1年以上秒級資料儲存 
• 使用者自行管理Subscribe設備 
• Gateway資料續傳 
• 跨廠/跨線資訊整合應用 

Server  Features 

聯網Gateway，使設備具聯網及近端運算能力 
• 採用國產工業電腦(ADLink、Moxa、DFI等) 
• 使用者自行管理PLC、Sensor點位工具 
• 7~30天秒級資料暫存 
• 生產績效運算 
• 過帳流程整合應用 

Gateway Features 

• Containerized microservices 
• PLC、Meter、Sensor Streaming Data 
• device management system 

System Features 



變色龍微服務化系統架構 
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南向通訊 聯網支援廠牌 
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AxS系列 
FX系列 
Q系列 
iQR系列 
L系列 

CS系列 
CJ系列 
NX系列 
CP系列 

S7系列 AFPX系列 
FP2系列 
FP7系列 

KV5000 
KV7000 
KV8000 

AX系列 DVP-ES2 
DVP-ES2-E 

FBs系列 

註1. 大部分以Ethernet介面聯網，舊式PLC以串列通訊聯網。 
註2. PLC外，HMI、感測器、Reader等皆為可聯網對象。 

PC10G MicroLogix 
Micro850 



南向通訊 No-Code聯網 
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點位設定工具 

可手動匯入或檔案匯入 

設備新增精靈導引 

設定完成後自動連線 

不需程式開發 

• 透過設定即可完成聯網，不需程式開發 



南向通訊 聯網點位設定Web UI 
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系統安裝後可透過瀏覽器遠端操作主頁面 
進行聯網設備新增/修改/刪除調整 



RESTful API 

北向通訊 資料串接方式 
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使用者可透過RESTful API取得所有PLC數據、點位表、csv等參數 

Chameleon Gateway 

外部PC 

RESTful API 



系統功能 資料儲存 
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Gateway DB 

1500points 

7天/秒 

資料庫 

10倍儲存容量 

2倍以上存取速度 

Gateway CSV 
可設定轉檔頻率 

檔案暫存720天 

• 關聯/非關聯資料庫與時序資料庫並用為最靈活的系統架構 

IIOT Data 
(短時間) 

IIOT Data 
(長時間) 

App. Data 



系統功能 可視化 
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自主編排最合適的設備資訊看板 



可視化 - Dashboard Web 
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可自主編排看板的呈現方式 

依管理層/設備部分/現場即時動態需求進行編排 

廠內各角落可即時監視最新狀況 



MES ERP RMS 

系統功能 系統整合工具 
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近端處理 

資料運算模組 

稼動/產能/異常 

 

 

Raw Data 

 

 

 

 

 

 

 

… 

TCP/IP 

Low Code概念， 

程式不用從頭寫起 
快速完成系統連接開發 

 
 
應用情境 
• 異常自動告警(Mail server) 
• 稼動/產能計算模組 
• 大量Alarm異常資訊看板 
• 自動配方管理應用 
• MES過帳管理 
• SPC全時監測應用 

 
 

 
設備 

Chameleon 

Gateway 

 
 



系統整合工具 
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自主開發/持續深化 
稼動/產能/異常 設備績效管理 
SPC/FDC 異常統計快速通報 
MES/RMS/ERP 系統連接 



逐步建立最合適的數據管理方案 
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Gateway 

PLC PLC PLC 

MES 
RMS 

PLC Sensor 

Line 
Gateway 

Line 
Gateway 

PLC PLC 

SQL 

Mail 

MES 

MES 
RMS 

RMS Mail Server Line Server SQL DB 



自由匯入及編輯 
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Line自動發佈情境 
• 該點位由01時，系統自動發佈Line訊息 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
• 程式匯入並簡易設定後，即可完成佈屬 

• 設定點位表Category 
• 程式中 ‘line notify’內設定接收者的Line安全權杖 
• 啟動程式 

• [其他應用] 感測器數值偵測發報、開始生產資訊發報、即將完工資訊發報 

Line.json 

匯入 

Line.json 程式 
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• 產品簡介 

• 系統說明 
•     系統功能 | 建置方案 | 系統優點  

• 應用案例 



建置方案 

22 

TCP/IP 

Chameleon Server 

設備

A1/A2/A3 

Chameleon GW 

網段1 

網段2 

3 License 
7天資料暫存 

360天以上資料暫存 

Chameleon GW(大) 
網段2 

20 License 
7天資料暫存 Chameleon GW 

網段2 

… 
設備

B1/B2/B3 

設備C1/C2/C3 設備

D1/D2/D3 

設備E1/E2/E3 

→多元聯網方案，系統本益比最大化 

Chameleon Gateway 
使用國產工業電腦 
連接3個PLC設備 

Chameleon Gateway(大) 
使用伺服器等級主機 
連接20個PLC設備 

Chameleon Server(大) 
使用伺服器等級主機 
儲存1年以上資料 
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• 產品簡介 

• 系統說明 
•     系統功能 | 建置方案 | 系統優點  

• 應用案例 



DIY 
錢花在刀口上 

建置成本省50%  上線只需3小時 

你有更多的時間開始 

累積資產 全廠建置沒負擔 

維護成本省80%  

建立Win-Win合作模式 

24 



短中長期效益 

25 

人力轉型 
避免傳統工具統包維

護及擴充問題 

精緻生產 
數據管理 – 異常管理 

解決生產長期病 
生產標準化 
生產自動化 

持續優化 
系統功能持續擴充 
長期數據累積領域App 
機密不外流 
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• 產品簡介 

• 系統說明 

• 應用案例 
• 系統串接 | 自動控制 



PLC+PC-based場域(OPCUA) 

27 

Chameleon Server 

Chameleon GW 

設備 

PLC設備 PLC 

表頭/Sensor 

Barcode 

Chameleon GW 

設備PC 

OPCUA 

點位選擇 

資料匯入本機DB 

OPCUA軟體模組 

• 變色龍系統 
1. 掛載OPCUA軟體模組 
2. 透過系統介面可取得點

位資訊，選擇需要點位 
3. 設備資料即時匯入 

 
 



表頭數位化整合 
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Modbus TCP 

4-20mA 
0-10V 
Modbus RTU 

轉接器 

各式感測器 

Socket 
TCP/IP 

Proprietary protocol 

2D Reader 

Chameleon Gateway 

廠中央系統 

RESTful API 
MQTT 

舊表頭數位化工程 
• 4-20mA或0-10v表頭採用轉接

器轉為網路介面 
• Modbus RTU表頭採用轉接器轉

為網路介面 
• 2D讀頭以網路介面直接整合 

設備PC 

csv 
OPCUA 
MQTT 

PLC設備 



振動感測器整合 
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PLC 

Modbus TCP  

設備 

Sensor 

Chameleon Gateway 

廠中央系統 

RESTful API 
MQTT 

Proprietary protocol 

振動感測器整合與中光電智能合作 
• 1個Sensor Hub可接4個振動Sensor 

Sensor Hub 
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• 產品簡介 

• 系統說明 

• 應用案例 
• 系統串接 | 自動控制 



自動化的第一步 Auto Recipe 

31 

RMS 配方管理系統 MES 生產決策系統 

Chameleon 
Gateway 

PC 
Barcode Reader 

1 
2 3 

設備D 

PLC 

4 

自動配方管理主要功能 

• 精緻生產 – 確定每次加工皆為有效配方 
• 自動帶入 – 減少人為失誤 
• 收斂配方 – 找出最佳加工參數 

於變色龍上開發UI介面，管理現場操作流程 

1 由UI刷入工單 

2 MES進行過帳 

3 RMS取得配方資訊 

4 自動配方帶入 



合  作  理  念 

客戶具備承接系統且持續發展的能力 
才是最好的方案 
 

 
開放所有資料 

創造系統最大價值 

32 



設備升級 
ATEN SN系列可應用於將

序列/串列設備連接至乙太

網路上，滿足工業控制、

資料取得、環境監控、遠

端設施操作，以及設備管

理的需求。 



傳統工廠實現遠端集中管理的挑戰 

機台設備無法即時提

供資訊，而系統不允

許使用者更新，讓資

訊取得程序相對複雜。 

技術人員需長距離於

機台間移動，維護設

備及排除問題。 

機台設備不適合

安裝額外的軟體

與程式。 

硬體升級困難 資訊取得不易 設備座落分散 軟體限制 

機台設備成本高，而

非PC-base的封閉系

統，導致硬體設備升

級不易。 

2 1 3 4 



因應不同的產業應用 

大樓門
禁管理 

金融 

產線 

機房 

餐飲 

工控 

SN 

訊號轉換延長 

從POS點餐機到

廚房的點餐資料

傳輸 

遠端訊號轉換延長 

讀卡機 

印表機 

密碼鍵盤 

RS-232網路設備 

網路設備集中管理 

半導體設備/封測 

半導體設備 

QR Code 掃瞄器 

整合ATEN 
DCCMS 

讀卡機RS-232或
RS-485 

管理員透過

網路監控及

管理PLC設備 



案例介紹 

CNC機台 封測廠 大樓門禁 

產線 金融業 餐飲業 



產線 

ATEN SN0148CO 
序列設備伺服器 

地點 A 

地點 B 

Windows 7 
Real Com模式 

PLC 

手持式條碼掃碼機 

ATEN SN0148CO 
序列設備伺服器 

ATEN SN0148CO 
序列設備伺服器 

網路/Serial通道 

Network 

LAN 



CNC 機台應用 

複雜的切銷
指令由個別
工作站發送
至CNC銑床 

利用TCP通
訊端多主機
功能傳送數

據 

單一工作站 
集中控管減
少人為錯誤 

汽車公司在工廠車間使用了多台
CNC 銑床。每台 CNC 銑床都透過
各種RS232、RS422和RS485序列
介面連接到控制工作站。複雜的切
削指令從每個工作站發送到所連接
的銑床。 

為了提高生產效率並減少人為錯誤
的發生，汽車公司需要減少到剩一
個工作站，該工作站可以將切割控
制數據同時發送到多台CNC機床。
必須在不更改工作站上的硬體或串
列軟體及設備的情況下完成。 

工廠需要利用TCP通訊端多主機功
能，通過將工作站和所有CNC機器
連接到一台Console Server，將切
削指令數據傳送到CNC銑床。 



CNC 機台應用  

Before After 

CNC機台 CNC機台 CNC機台 

工作站 工作站 工作站 

Network 

工作站 

CNC機台 CNC機台 CNC機台 

RS-232 多顯卡輸出 

RS-232 

SN 序列設備伺服器 



封測廠 

Network 

ATEN SN0108CO 
序列設備伺服器 

ATEN SN3101 
序列裝置伺服器 

TCP Client 

TCP Client 

TCP Server 

TCP Server 

SA0141 

SA0141 

SA0142 

SA0142 

LAN 

封測機台 

封測機台 



半導體設備應用 

研磨數值使用 RS232 透過 SN 通訊， 
電腦使用 Real COM 收集研磨機數值 

Network 

Real Com模式 

Cat 5e 

LAN 

ATEN SN0148CO 
序列設備伺服器 

晶圓廠研磨機 



網通設備廠  

透過 SN 確認被測物（網路伺服器）測試狀態 

Network Console 

ATEN SN 系列 電腦 

網路伺服器 

• 
• 
• 

MFG Test Script 

下載 FW或網路測試 

LAN 



一般工廠 

ATEN SN3101 
序列裝置伺服器 

ATEN SN3101 
序列裝置伺服器 

控制中心 

PLC 

機器手臂 

Network RS-232/RS-485 

透過SN系列產品，將 RS-232/ 422/485的
訊號經由網路傳輸，管理員可以透過網路
監控及管理產線的PLC設備或機械手臂，管
理者不需於現場監控設備。 

LAN 



SN產品系列  單埠、2埠  

1埠 

2埠 

含PoE功能 

SN3001P / SN3401P 

SN3002P 
 

      標準型 

SN3001 / SN3401 

SN3002 

背視圖 



SN產品系列—8埠(含)以上  

8埠 

16埠 

32埠 

48埠 

單電源/LAN 

SN9108CO 

SN9116CO 
 

雙電源/LAN 

SN0108CO 

SN0116CO 

SN0132CO 

SN0148CO 

背視圖 

以 SN0148CO 示意 



導入效益 

Livestreaming  
Solutions 技術人員在控制中心對

機台收/送指令，減少穿
梭於廠區的時間。 

1 
可在個別設備設定
權限管理，提供安

全存取。 

SN 序列設備伺服器備
有雙重的電源及網路，
確保設備穩定運作。 

遠端存取 集中控管 安全性提升 穩定運作 

升級傳統序列設備，透
過網路遠端存取、設定

及管理序列設備。 





產品應用部 資深經理-黃惠彬Vic 

 e-mail : huipen@aten.com.tw

 Tel : (02)8692-6969分機1172

業務經理-黃俊穎 Teddy 

 e-mail : teddyhuang@aten.com.tw

 Tel : (02)8692-6969分機:1147

行銷企劃部-許美雲 Athena 

 e-mail : athenahsu@aten.com.tw

 Tel : (02)8692-6969分機1188

ATEN 製造業方案團隊連絡方式 

mailto:huipen@aten.com.tw
mailto:teddyhuang@aten.com.tw
mailto:athenahsu@aten.com.tw




透過影片下方需求諮詢單或留言
您的需求，將由專人為您服務!

留言



加入就享知，獲取第一手OT資訊
訂閱 OT大講堂 頻道，即時掌握產業最夯OT新知
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